OPRAWKI Z CHWYTEM PSC

DO OBRABIAREK WIELOZADANIOWYCH ORAZ TOKAREK
CNC ZAPEWNIAJA WYSOKA SZTYWNOSC MOCOWANIA
| PRECYZYJNA OBROBKE

2= MITSUBISHI MATERIALS



Oprawki z chwytem PSC

CHARAKTERYSTYKA

OPRAWKI ISO | OPRAWKI DO TOCZENIA ROWKOW | GWINTOW

Chwyt stozkowy wielokatny z podwdjna powierzchnia styku (PSC) zapewnia wysoka sztywno$¢ mocowania dzieki
jednoczesnemu mocowaniu na stozku i powierzchni czotowe;.
Zapewnia to doskonata doktadno$c¢ pozycjonowania, co umozliwia tatwa i niezawodna wymiane narzedzia.

SERIAISO

WYPOSAZONE W DYSZE CHLODZIWA
LUB KANALY CHLODZACE *

(Zalecane maks. ci$nienie chtodziwa: 4MPa)

KOMPATYBILNE Z SZEROKIM ASORTYMENTEM PLYTEK ISO
Aby umozliwi¢ wysokowydajna obrébke na
obrabiarkach wielozadaniowych, opracowano 12
standardowych typéw do ptytek 1SO: negatywnych C,
D, T,V, W oraz pozytywnych C, D, T, V.

SERIA GY

WYPOSAZONA W DYSZE CHLODZIWA *

(Zalecane maks. ci$nienie chtodziwa: 4MPa)

PONAD 100 TYPOW LOKATOROW

Sposrdd ponad 100 typéw uzytkownik moze dobraé
odpowiedni lokator do toczenia zewnetrznego,
toczenia rowkow czotowych i wykonywania potoczen,
a takze do trzech réznych gtebokosci rowka.

Dobdr optymalnej szerokosci lokatora i gtebokosci
rowka skutecznie zapobiega zadrganiom powierzchni.

* Szczegotowe informacje dotyczace systemu chtodzenia podano w tabeli specyfikaciji.



Oprawki z chwytem PSC

POROWNANIE GLADKOSCI POWIERZCHNI STALI
WEGLOWEJ C45 PO TOCZENIU WZDLUZNYM

System GY wykorzystuje lokatory o krétkim wysiegu zapewniajacym doskonata sztywnos¢, zwtaszcza podczas
toczenia wzdtuznego.

Materiat obrabiany DIN C45 @150 mm
CW (mm) 3
Ve (m/min) 180

Toczenie wzdtuzne

Rodzaj obrébki Chtodzenie zewnetrzne, TMPa

GY PSC Oprawka
konwencjonalna
CDX (mm) 6 12 20
ap (mm) 1.0 1.5 1.0 1.0
f (mm/obr.) 0.30 0.25 0.20 0.30 0.25 0.20| 0.30 0.25 0.20| 0.30 0.25 0.20
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X: Wystepuja zadrgania powierzchni

POWTARZALNOSC POZYCJONOWANIA NARZEDZIA Z CHWYTEM PSC

Przy wymianie narzedzia doktadnos$¢ wynosi do +2 pm we wszystkich 3 osiach.

POWTARZALNOSC POZYCJONOWANIA

E
£ 5 uN1 08Y:
2 N2 Przesuniecie wzgledem osi Y
S 4
§ N3
2 3 u N4
>
S uN5
2 2
E
K 1
£ 0
c X Y z
0$

05 X:
Prostopadle do osi przedmiotu
obrabianego

08 Z:
Roéwnolegle do osi przedmiotu
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Oprawki z chwytem PSC

SPOSOB 0ZNACZANIA

SERIAISO

o
. - 8 9 Dtugos¢ krawedzi skrawajacej
Rozmiar . . Kat przytozenia . L2 s ec 0
Geometria ptytki . WymiarWF € s @ 2
ztacza ptytki T g 3 ccC CN DC DN TC TN VB VN WN
N % 3 O 0000 DCONT CDOCT CDONG CTOCT CTONG CNOBD CVOND OWONT
C3 PSC30 C ROMBOWAB0® B DODATNI5° 00 0mm 6.35 238 07 11
C4 PSC40 D ROMBOWADSB5® € DODATNI7° 11 11 mm 9.525 4.76 1" 16 16 16 06
C5 PSC50 T TROJKATNA N UJEMNY 13 13mm  9.525 3.97 09 1
Cé6 PSC63 V ROMBOWA 35° 18 18mm  9.525 3.18 09
W TRYGONALNA 80° 22 22mm  12.7 4.76 12 1504 08
27 27mm 12.7 6.35 15
35 35mm 15.875 6.35 16
45 45 mm
C5 — D D J N R 35 — 060 1504 C/CA
System mocowania Ka,t_ . Kierunek pracy Dtugos¢ funkcjonalna (LF) Z kanatem chtodziwa
przystawienia
D Podwdjne mocowanie F 91° R Prawy 040 40 mm 070 70 mm
S Mocowanie ptytki na wkret J 93° L Lewy 045 45 mm 075 75 mm
L 95° N Neutralny 050 50 mm 080 80 mm
M 95° 055 55 mm 090 90 mm
N 62.5° 060 60 mm 105 105 mm
Q 107.5° 062 62 mm 115 115 mm
U 93° 065 65 mm
Rozmiar ztacza Typ oprawki Kierunek pracy Kat (stopnie) Rodzaj lokatora
Cé4 PSC40 H Oprawka modutowa R  Wprawo 00 0° R Prawy
Cc5 PSC50 L W lewo 50 50° L Lewy
Cé PSC63 90 90° I
Cé4 - GY H E R M 00 — M25 R
Oznaczenie serii Chtodzenie Dtugosc¢ catkowita Wielkos¢ lokatora
E Zewnetrzne M Srednia M25




Oprawki z chwytem PSC

TABELA PRZELICZENIOWA TOLERANCJI WYMIARU LIG
DLA OPRAWEK SERII GY

Wymiary LF i LH podane na nastepnych stronach moga by¢ inne po zamontowaniu innych ptytek.
Podane wymiary dotycza ptytek standardowych z tamaczem GM i katéw przytozenia krawedzi skrawajacej 00°, 90°
oraz z tamaczem BM i kata 50°.

Szerokoéé ' \Wymiar *2 Tolerancja wymiaréw [mm) i wymiar nominalny (LIG) w zaleznosci od typu tamacza
skrawania IYIG y Piytha plaska (b
cw GU GS/GM MS/MM  R/L-GM ' Japestelbe e BM 6L
tamacza widra)
2.00 20.70 0 0 0 0.10 0 0.35 0.20 0.35
2.24 **(20.7) — — - — - 0.35 — —
2.39 20.70 0 0 — — 0 0.35 — —
2.50 20.70 0 0 0 0.125 0 0.35 0.20 0.35
2.74 *(20.7) — — — — — 0.35 = =
3.00 20.70 0 0 0 0.15 0 0.35 0.20 0.35
3.18 20.70 0 0 — — 0 0.35 0.20 —
3.24 **(20.7) — — — — - 0.35 - -
4.00 25.65 0 0 0 0.20 0 0.30 0.15 —
4.24 *3(25.65) — — — — — 0.30 —
4.75 25.65 0 0 — — 0 0.30 0.15 —
5.00 25.65 0 0 0 0.30 0 0.30 0.15 —
5.24 *? (25.65) — — — — — 0.30 = =
6.00 25.65 0 0 0 — 0 0.30 0.25 —
6.31 *3 (25.65) — = = — = 0.30 = =
6.35 25.65 0 0 — — — 0.30 0.25 —

*1 Warto$¢ przyjmowana przy wymiarowaniu oprawki.
*2 — jesli nie ma ptytki z danym tamaczem.
*3 Podane wymiary standardowe dla przyblizonej szerokosci ptytki.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_DCLN_A

TOCZENIE ZEWNETRZNE, POPRZECZNE (PLANOWANIE) TYP Z PODWOJNYM MOCOWANIEM PLYTK]

Ptytki CN

DCONMS

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

L Dostepnos¢ . . WT
Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R L
C3-DCLNR-22045-12-C * 1204 32 45 22.0 60 121 0.2
C3-DCLNL-22045-12-C * 1204 32 45 22.0 60 121 0.2
C4-DCLNR-27050-09-C * 0904 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DCLNL-27050-09-C * 0904 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DCLNR-27050-12-C * 1204 40 50 27.0 110 140 0.4
C4-DCLNL-27050-12-C * 1204 40 50 27.0 110 140 0.4
C5-DCLNR-35060-12-C * 1204 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DCLNL-35060-12-C * 1204 50 60 35.0 110 165 0.7
C6-DCLNR-45065-12-C * 1204 63 65 45.0 110 190 1.3
C6-DCLNL-45065-12-C * 1204 63 65 45.0 110 190 1.2
C6-DCLNR-45065-16-C * * 1606 63 65 45.0 125 190 1.3
C6-DCLNL-45065-16-C * * 1606 63 65 45.0 125 190 1.3
1
* Nie moze by¢ montowana w obrabiarkach Yamazaki Mazak INTEGREX seriifi, jie.

CZESCI ZAPASOWE

Typ oprawki @ @ % %

Ptytka podporowa Sruba plytki podporowej Zestawmocuja;cy*1 Moment dokrecenia (N-m) Dysza Klucz (do plytkil‘Fz Klua[dopIytkipadporowej]"2
C3-DCLNR/L-22045-12 A110003 A130015 A120012 3.9 — TKY15F TIP15W
C4-DCLNR/L-27050-09 A110004 A130017 A120011 1.7 NZ44200-X  KluczTorx 9™ Klucz TorxPlus9 ™
C4-DCLNR/L-27050-12 A110001 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W
C5-DCLNR/L-35060-12 A110001 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W
C6-DCLNR/L-45065-12 A110001 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W
C6-DCLNR/L-45065-16 A110002 A130018 A120013 6.4 NZ44200-X TKY20F TIP20F-X

*1 Zestaw mocujacy: Obejmuje ptytke dociskowa, podktadke i wkret dociskowy.
*2 Sprzedawany oddzielnie
*3 Nie jest dostarczany. Prosimy uzy¢ klucza dostepnego na rynku.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_DCMN_A

TOCZENIE ZEWNETRZNE, POPRZECZNE (PLANOWANIE) TYP Z PODWOJNYM MOCOWANIEM PLYTK|

Ptytki CN

DCONMS

oL Dostepnosc . . WT
Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF (kg)
N
C5-DCMNN-00105-12-C * CNOA 1204 50 105 1.1
C6-DCMNN-00090-12-C * CNOG 1204 63 90 1.3
C6-DCMNN-00115-12-C * CNCM 1204 63 115 1.7
1/1

CZESCI ZAPASOWE

o) &
Typ oprawki @ @

S 5 s

Plytkapodporowa Srubapytipodporove Zestawmocu]qcy" Moment dokrecenia (Nm) Dysza Klucz (do ptytki) * Klucz[doplytkipodporowej]” Kluczdowymianydyszy”2
C5-DCMNN-00105-12  A110001 A130015  A120012 3.9 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKHO050SL
C6-DCMNN-00x7x3-12  A110001 A130015  A120012 3.9 NZ35050120S-X TKY15F TIP15W NZKHO050SX-X

*1 Zestaw mocujacy: Obejmuje ptytke dociskowa, podktadke i wkret dociskowy.
*2 Sprzedawany oddzielnie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_DDJN_A

TOCZENIE ZEWNETRZNE, POPRZECZNE (PLANOWANIE) TYP Z PODWOJNYM MOCOWANIEM PLYTK]

Ptytki DN

C
DCONMS

o)

KAPR
93°
LF :

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

Lo Dostepnosc . %1 WT
Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R L
C3-DDJNR-22045-11-C * 1104 32 45 22.0 80 121 0.2
C3-DDJNL-22045-11-C * 1104 32 45 22.0 80 121 0.2
C4-DDJNR-27050-11-C * 1104 40 50 27.0 80 140 0.3
C4-DDJNL-27050-11-C * 1104 40 50 27.0 80 140 0.4
C4-DDJNR-27055-1504C * 1504 (1506) 40 55 27.0 110 145 0.4
C4-DDJNL-27055-1504C * 1504 (1506) 40 55 27.0 110 145 0.4
C4-DDJNR-27055-15-C * 1506 (1504) 40 55 27.0 110 145 0.4
C4-DDJNL-27055-15-C * 1506 (1504) 40 55 27.0 110 145 0.4
C5-DDJNR-35060-1504C * 1504 (1506) 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DDJNL-35060-1504C * 1504 (1506) 50 60 35.0 110 165 0.6
C5-DDJNR-35060-15-C * 1506 (1504) 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DDJNL-35060-15-C * 1506 (1504) 50 60 35.0 110 165 0.7
C6-DDJNR-45065-1504C * 1504 (1506) 63 65 45.0 110 190 1.2
C6-DDJNL-45065-1504C * 1504 (1506) 63 65 45.0 110 190 1.1
C4-DDJNR-45065-15-C ** * 1506 (1504) 63 65 45.0 110 190 1.1
C6-DDJNL-45065-15-C *2 * 1506 (1504) 63 65 45.0 110 190 1.1
11

*1 Zastosowanie ptytki podporowej o symbolu podanym w nawiasie umozliwia uzycie ptytek skrawajacych o réznych grubosciach.
*2 Nie moze by¢ montowana w obrabiarkach Yamazaki Mazak INTEGREX serii i, jie.

CZESCI ZAPASOWE

&7 S Nog)

Ptytka podporowa Srubapltkipotporowej Zestaw mocujacy”™ Momentdorecenia ol Dysza Klucz (do ptytki) ** Hucldophimtporone)®” — Kundoniay by

C3-DDJNR/L-22045-11 A110006 A130017  A120011 1.7 = KuuczTorx9 ™ Klucz Torx Plus 9 ™ =
C4-DDJNR/L-27050-11 A110006 A130017  A120011 1.7 NZ22042080S  KuczTone9™  KluczTorxPlus9™  NZKH050S
C4-DDJINR/L-27055-1504  A110033 (A110005) A130015  A120012 3.9 NZ220420805  TKY15F TIP15W  NZKH050S
C4-DDJNR/L-27055-15 A110005 (A110033) A130015  A120012 3.9 NZ220420805  TKY15F TIP15W  NZKH050S
C5-DDJNR/L-35060-1504  A110033 (A110005) A130015  A120012 3.9 NZ44200-X  TKY15F TIP15W =
C5-DDJNR/L-35060-15 A110005 (A110033) A130015  A120012 3.9 NZ44200-X  TKY15F TIP15W -
C6-DDJNR/L-45065-1504  A110033 (A110005) A130015  A120012 3.9 NZ29048100S  TKY15F TIP1SW  NZKHO050SL
C6-DDJNR/L-45065-15 A110005 (A110033)  A130015  A120012 3.9 NZ29048100S  TKY15F TIP15W  NZKHO050SL

*1 Zestaw mocujacy: Obejmuje ptytke dociskowa, podktadke i wkret dociskowy.
*2 Sprzedawany oddzielnie
*3 Nie jest dostarczany. Prosimy uzy¢ klucza dostepnego na rynku.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_DDNN_A

TOCZENIE ZEWNETRZNE, POPRZECZNE (PLANOWANIE) TYP Z PODWOJNYM MOCOWANIEM PLYTK]

Ptytki DN

%)

=

= z

o

5]

a

Lo Dostepnos¢ i x
Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF WF DMIN D4
N

C5-DDNNN-00060-1504C * 1504 (1506) 50 60 0.5 165 0.6
C5-DDNNN-00060-15-C * 1506 (1504) 50 60 0.5 165 0.6
C6-DDNNN-00065-1504C * 1504 (1506) 63 65 0.5 190 0.9
C6-DDNNN-00065-15-C * 1506 (1504) 63 65 0.5 190 0.9

A

* Zastosowanie ptytki podporowej o symbolu podanym w nawiasie umozliwia uzycie ptytek skrawajacych o réznych grubosciach.

CZESCI ZAPASOWE

— O P D a 85

Ptytka podporowa S$rubaplytkipodporonej Zestawmocujacy" Moment dokrecenia (N-m] Dysza Klucz (do ptytki) * Klucz[doptylkipodpnmwej]” Kluczdowymianydyszy"2
C5-DDNNN-00060-1504  A110033 (A110005) A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W —
C6-DDNNN-00065-1504  A110033 (A110005) A130015 A120012 3.9 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKHO050SL
Co-DDNNN-0006:3-15 A110005 (A110033] A130015 A120012 3.9 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKHO050SL

*1 Zestaw mocujacy: Obejmuje ptytke dociskowa, podktadke i wkret dociskowy.
*2 Sprzedawany oddzielnie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_DVIN_A

TOCZENIE ZEWNETRZNE, POPRZECZNE (PLANOWANIE) TYP Z PODWOJNYM MOCOWANIEM PLYTK]

Ptytki VN

(0]
DCONM
S

©

e
LF

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

L Dostepnosc . . WT

Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R L
C4-DVJINR-27062-16-Ca * 1604 40 62 27.0 110 152 0.4
C4-DVJNL-27062-16-Ca * 1604 40 62 27.0 110 152 0.4
C5-DVJNR-35065-16-Ca * 1604 50 65 35.0 110 170 0.6
C5-DVJNL-35065-16-Ca * 1604 50 65 35.0 110 170 0.7
C6-DVJINR-45065-16-Ca * * 1604 63 65 45.0 110 190 1.0
C6-DVJNL-45065-16-Ca * * 1604 63 65 45.0 110 190 1.0
11

* Nie moze by¢ montowana w obrabiarkach Yamazaki Mazak INTEGREX seriifi, jie.

CZESCI ZAPASOWE

L %D
Typ oprawki ‘\\\\\\\&\

S 5 5

Plytka podporowa Sruba pytki podporowej Zestawmocuje;cy"I Moment dokrecenia (N-m| Dysza Klucz [do ptytki] " Kluczldnptytkipodpnrowejl” Kluczdowymianydyszy'z
C4-DVJINR/L-27062-16 A110007 A130019 A120014 3.0 NZ22042080S TKY15F TIP15W NZKH050S
C5-DVJNR/L-35065-16 A110007 A130019 A120014 3.0 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKHO050SL
C6-DVJINR/L-45065-16 A110007 A130019 A120014 3.0 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKHO050SL

*1 Zestaw mocujacy: Obejmuje ptytke dociskowa, podktadke i wkret dociskowy.
*2 Sprzedawany oddzielnie

10 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_DWLN_A

TOCZENIE ZEWNETRZNE, POPRZECZNE (PLANOWANIE) TYP Z PODWOJNYM MOCOWANIEM PLYTK]

Ptytki WN.

D4
§ _ _ % /
o
" @ o
=
\\ B ©) @ =
— - KAPR ‘
§ Lk \
3

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

Lo Dostepnos¢ . . WT

Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R L
C4-DWLNR-27050-06-C * 0604 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DWLNL-27050-06-C * 0604 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DWLNR-27050-08-C * 0804 40 50 27.0 110 140 0.4
C4-DWLNL-27050-08-C *  WNOA 0804 40 50 27.0 110 140 0.4
C5-DWLNR-35060-08-C * WNMG 0804 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DWLNL-35060-08-C * 0804 50 60 35.0 110 165 0.7
C6-DWLNR-45065-08-C * * 0804 63 65 45.0 110 190 1.2
C6-DWLNL-45065-08-C * * 0804 63 65 45.0 110 190 1.3
11

* Nie moze by¢ montowana w obrabiarkach Yamazaki Mazak INTEGREX serii i, jie.

CZESCI ZAPASOWE

Typ oprawki @ %

Plytka podporowa  Sruba plytki podporoej Zestaw mocujacy*  Moment dokrecenia [N-m| Dysza Klucz (do ptytki) * KluczIdnplytkipodperowej]" Kluczdowymianydyszy'z

C4-DWLNR/L-27050-06  A110009 A130017 A120011 1.7 NZ220420805 Klucz Torx 9 ™ KuczTorxPlus™  NZKH050S
C4-DWLNR/L-27050-08  A110010 A130015 A120012 3.9 NZ22042080S TKY15F TIP15W NZKHO050S
C5-DWLNR/L-35060-08  A110010 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W —
C6-DWLNR/L-45065-08  A110010 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W -

*1 Zestaw mocujacy: Obejmuje ptytke dociskowa, podktadke i wkret dociskowy.
*2 Sprzedawany oddzielnie
*3 Nie jest dostarczany. Prosimy uzy¢ klucza dostepnego na rynku.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1



Oprawki z chwytem PSC

PSC_DTJN_A

TOCZENIE ZEWNETRZNE, POPRZECZNE (PLANOWANIE) TYP Z PODWOJNYM MOCOWANIEM PLYTK]

Plytki TN i

D4

Y
[ T

|

DCONMS

S

I

<
Y
3

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

L. Dostepnos¢ . . WT
Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R L
C4-DTJNR-27050-16-C * TNA 1604 40 50 27.0 110 140 0.4
C4-DTJNL-27050-16-C * 1-[['\\1‘& 1604 40 50 27.0 110 140 0.4
11

CZESCI ZAPASOWE

Typ oprawki \\\\\\\Q @ % ,/ %

Plytka podporowa $ruba plytki podporowe] Zestawmocuje;cy"1 Moment dokrecenia (N-m) Dysza Klucz (do ptytki) * Klutzldaptytkip»dp»mwej]"z

C4-DTINR/L A110008 A130017 A120011 1.7 NZ44200-X  Klucz Torx 9 ™ Klucz Torx Plus 9 ™

*1 Zestaw mocujacy: Obejmuje ptytke dociskowa, podktadke i wkret dociskowy.
*2 Sprzedawany oddzielnie
*3 Nie jest dostarczany. Prosimy uzy¢ klucza dostepnego na rynku.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_SCLC_A

WYTACZANIE PLYTKI MOCOWANE NA WKRET

Ptytki CC._:_>
0’1’///\/ % @
Y n
KAPR ﬁ D ) H 2
Ll %519 ) @ Hg
LU
LF

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

oL Dostepnos¢ . . WT
Numer zamowieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF LU BD WF DMIN (kg)
R L
C3-SCLCR-11065-09-C * 0973 32 65 48 16 10.9 20 0.2
C3-SCLCL-11065-09-C * 0973 32 65 48 16 10.9 20 0.2
C4-SCLCR-11070-09-C * 09T3 40 70 47 16 10.9 20 0.3
C4-SCLCL-11070-09-C * 0973 40 70 47 16 10.9 20 0.3
il

CZESCI ZAPASOWE

Typ oprawki \\\\\\\\\,

Wkret dociskowy Moment dokrecenia (N-m) Klucz (do ptytki)*

C3-SCLCR/L A130019 3.0 TIP15W

* Sprzedawany oddzielnie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Oprawki z chwytem PSC

PSC_SDJC_A

WYTACZANIE PLYTKI MOCOWANE NA WKRET

Ptytki DC i

.

D4 /
/

B

DCONMS

/]

= | =<

LF \

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

g]\ - KAPR \; @ —
N

L. Dostepnos¢ . . WT
Numer zamoéwieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R
C3-SDJCR-22040-07-C * DCoT 0702 32 40 22.0 70 116 0.2
C4-SDJCR-27050-07-C * DCOW 0702 40 50 27.0 70 140 0.3
i

CZESCI ZAPASOWE

Typ oprawki

Wkret dociskowy Moment dokrecenia (N-m) Dysza Klucz (do ptytki) * Kluczdo wymiany dyszy *

C-SDJCR A130016 0.9 NZ22042080S TIPO7F NZKH050S

* Sprzedawany oddzielnie

14 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_SDUC_A

WYTACZANIE PLYTKI MOCOWANE NA WKRET

Ptytki DC:
[m]
a _
/ wn
= =
_ b4
o
L M (&)
= (=)
LU
LF
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.
L. Dostepnos¢ . . WT
Numer zamowieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF LU BD WF DMIN (kg)
R L
C3-SDUCR-13075-11-C * 1173 32 75 58 20 12.9 25 0.2
C3-SDUCL-13075-11-C * 1173 32 75 58 20 12.9 25 0.2
C4-SDUCR-13080-11-C * 1173 40 80 57 20 12.9 25 0.4
C4-SDUCL-13080-11-C * 173 40 80 57 20 12.9 25 0.4
il
1 4
CZESCI ZAPASOWE
4
Typ oprawki \(\
Wkret dociskowy Moment dokrecenia (N-m) Klucz (do ptytki) *
C-SDUCR/L A130019 3.0 TIP15W

* Sprzedawany oddzielnie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Oprawki z chwytem PSC

PSC_STFC_A

WYTACZANIE PLYTKI MOCOWANE NA WKRET

Ptytki TC: i
U, 82 1
3 | 0
N KAPR P ) | =
i W © o
/ = O\ & ) 1 8
LU
LF
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.
L. Dostepnos¢ . . WT
Numer zamowieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF LU BD WF DMIN (kg)
R L
C4-STFCR-13080-11-C * TCoT 1102 40 80 57 20 12.9 25 0.4
C4-STFCL-13080-11-C *  TCOW 1102 40 80 57 20 12.9 25 0.4
11
14
CZESCI ZAPASOWE
—
A
Typ oprawki #
Wkret dociskowy Moment dokrecenia (N-m) Klucz (do ptytki) *
C4-STFCR/L A130016 0.9 TIPO7F

* Sprzedawany oddzielnie

16 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_SVQAB_A

WYTACZANIE PLYTKI MOCOWANE NA WKRET

Plytki VB i

BD

=

>

)

)
DCONMS

w
g
3
®
¢l

LU
LF

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

L. Dostepnos¢ . . WT
Numer zamowieniowy Oznaczenie ptytki DCONMS LF LU BD WF DMIN (kg)
R L
C4-SVQBR-18090-16-C * VBT 1604 40 90 68 25 17.9 33 0.4
C4-SVQBL-18090-16-C *  VBGW 1604 40 90 68 25 17.9 33 0.4
11

CZESCI ZAPASOWE

—
8
. &
Typ oprawki Q\\ #
Wkret dociskowy Moment dokrecenia (N-m) Klucz (do ptytki) *
C4-SVABR/L A130020 3.0 TIP15W

* Sprzedawany oddzielnie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Oprawki z chwytem PSC

PSC_GY00_A

OPRAWKI ZCHWYTEM PSC DO SYSTEMU GY (TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNI ZEWNETRZNE./CZOLOWE )

Oprawka 00°

DCONMS

CDX

= | =

WF

LH
LF

cw

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

Lo Dostepnos¢ . i WT

Numer zamowieniowy Chtodzenie Rozmiar ztacza DCONMS cw (kg)
R L
C4-GYHER/LMO00-M25R/L o o Zewnetrzne PSC40 40 2.0-6.35 0.7
C5-GYHER/LMO00-M25R/L o o Zewnetrzne PSC50 50 2.0-6.35 1.2
C6-GYHER/LMO00-M25R/L* o o Zewnetrzne PSC63 63 2.0-6.35 1.8
A

* Nie moze by¢ montowana w obrabiarkach Yamazaki Mazak INTEGREX seriii, jie.

1. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.
2. Prosimy stosowac prawostronny lokator z prawostronna oprawka, a lewostronny lokator z lewostronna oprawka.

CZESCI ZAPASOWE
& & s

Wkret dociskowy Sruba mocujaca lokator Zaslepka Dysza Klucz 1 Klucz 2

Numer zamowieniowy Szt.  Moment dokrecenia[N-m) Numer zamowieniowy Szt. Momentdokrecenia (N-m) Numerzamowieniowy Szt. Numerzamowieniowy Szt. Numerzamdwieniowy Numer zamwieniowy
GY06013M 1 6.0 TS55 5 5.0 HSD05004S 1 NZ22042080S 1 TKY25D TKY30R

1. Klucz do wymiany dyszy: NZKH050S (sprzedawany oddzielnie)

18 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



WYMIARY ZESTAWU WRAZ Z LOKATORAMI

Oprawki z chwytem PSC

Typ oprawki Typ lokatora Standardowa CW CDX WF HF LF LH
C4-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L>-D06 2.0 6 27.0 0 69 47.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 12 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 20 27.0 0 83 61.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 6 27.0 0 69 47.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 12 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 20 27.0 0 83 61.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 3.0 6 27.0 0 69 47.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L{ 3.0 12 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/LL 3.0 20 27.0 0 83 61.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 8 27.0 0 71 49.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 14 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 25 27.0 0 88 66.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 8 27.0 0 71 49.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 14 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 25 27.0 0 88 66.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 8 27.0 0 71 49.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 14 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 25 27.0 0 88 66.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 6 35.0 0 69 47.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 12 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 20 35.0 0 83 61.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 6 35.0 0 69 47.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 12 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L{3-E20 2.5 20 35.0 0 83 61.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L{: 3.0 6 35.0 0 69 47.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/LL 3.0 12 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 3.0 20 35.0 0 83 61.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 8 35.0 0 71 49.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 14 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 25 35.0 0 88 66.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 8 35.0 0 71 49.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 14 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 25 35.0 0 88 66.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 8 35.0 0 71 49.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 14 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 25 35.0 0 88 66.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 6 45.0 0 71 47.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 12 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 20 45.0 0 85 61.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 6 45.0 0 71 47.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L-E12 2.5 12 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L{ 2.5 20 45.0 0 85 61.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/LL: 3.0 6 45.0 0 71 47.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 3.0 12 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 3.0 20 45.0 0 85 61.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 8 45.0 0 73 49.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 14 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 25 45.0 0 90 66.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 8 45.0 0 73 49.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 14 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 5.0 25 45.0 0 90 66.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 8 45.0 0 73 49.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 14 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 25 45.0 0 90 66.6
1. Typ lokatora: Oznaczenie lokatora wskazuje minimalna $rednice skrawanego rowka na powierzchni czotowe;j.
Przyktad: GYM25RD-D12-040
Symbol 3" oznacza pozycje, w ktérej nalezy wpisac litere A" dla obrébki na srednicy zewnetrznej lub ,D” dla obrébki na

powierzchni czotowej. Aby dobraé lokator, prosimy przej$¢ do wykazu lokatoréw (od str. 24).

2. Podane wymiary dotycza ptytek standardowych (z tamaczem GM). Wymiary LF i LH moga by¢ inne po zamontowaniu innych

ptytek. Ptytki i parametry skrawania dobiera¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w broszurze .NOWOSCI B255J-G GYGW Ptytki".
Linki (kody QR) umozliwiajace pobranie dokumentéw PDF podano na koricu dokumentu.

19



Oprawki z chwytem PSC

PSC_GY90_A

OPRAWKI Z CHWYTEM PSC DO SYSTEMU GY (TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNI ZEWNETRINE/CZOLOWE))

Oprawka 90°

(92}
=
z
S
g I 2
@ \
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu lewym.
L. Dostepnos¢ . i WT
Numer zamowieniowy Chtodzenie Rozmiar ztacza DCONMS cw (kg)
R L
C4-GYHER/LM90-M25R/L o o Zewnetrzne PSC40 40 2.0-6.35 0.8
C5-GYHER/LM90-M25R/L [ I ] Zewnetrzne PSC50 50 2.0-6.35 1.1
C6-GYHER/LM90-M25R/L e O Zewnetrzne PSCé3 63 2.0-6.35 1.9

A

1. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.
2. Prosimy stosowac lewostronny lokator z prawostronna oprawka, a prawostronny lokator z lewostronna oprawka.

CZESCI ZAPASOWE

) &) (D) 7
S g :
Wkret dociskowy Sruba mocujaca lokator Zaslepka Dysza Klucz 1 Klucz 2
Numer zamowieniowy Szt.  Momentdokrecenia[Nm) Numer zamowieniowy ~Szt.  Momentdokrecenia(N\m| Numerzamowieniowy Szt.  Numerzamowieniowy Szt. Numer zamowieniowy Numer zamowieniowy
GY06013M 1 6.0 TS55 5 5.0 HSD05004S 1 NZ22042080S 1 TKY25D TKY30R

1. Klucz do wymiany dyszy: NZKH050S (sprzedawany oddzielnie)

20 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_GY?0_A WYMIARY ZESTAWU WRAZ Z LOKATORAMI

Typ oprawki Typ lokatora Standardowa CW CDX WF HF LF LH
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/RZ 2.0 6 30.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 2.0 12 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 20 44.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 2.5 6 30.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 12 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 20 44.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R{-F06 3.0 6 30.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ F12 3.0 12 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R-F20 3.0 20 44.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 4.0 8 325 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/RS 4.0 14 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 4.0 25 49.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 5.0 8 32.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 5.0 14 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 5.0 25 49.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 6.0 8 32.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 6.0 14 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 6.0 25 49.5 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 2.0 6 33.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 12 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L /R 2.0 20 47.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 6 33.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 12 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R¢ 2.5 20 47.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ F06 3.0 6 33.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R3-F12 3.0 12 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 3.0 20 47.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/RS 4.0 8 35.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 4.0 14 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 4.0 25 52.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 5.0 8 35.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 14 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 25 52.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 6.0 8 35.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 6.0 14 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 6.0 25 52.0 0 60 38.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 6 40.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 2.0 12 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 20 54.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 6 40.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R¢ 2.5 12 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 20 54.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R-F06 3.0 6 40.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 3.0 12 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 3.0 20 54.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 4.0 8 42.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 4.0 14 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 4.0 25 59.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 8 42.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 14 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 25 59.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 6.0 8 42.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L /R 6.0 14 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R-J25 6.0 25 59.0 0 70 46.6

1. Typ lokatora: Oznaczenie lokatora wskazuje minimalna $rednice skrawanego rowka na powierzchni czotowe;j.

Przyktad: GYM25RD-D12-040

Symbol ,.0” oznacza pozycje, w ktérej nalezy wpisac litere A" dla obrébki na srednicy zewnetrznej lub ,D” dla obrébki na

powierzchni czotowej. Aby dobraé lokator, prosimy przej$¢ do wykazu lokatoréw (od str. 24).

. Podane wymiary dotycza ptytek standardowych (z tamaczem GM). Wymiary LF i LH moga by¢ inne po zamontowaniu innych
ptytek. Ptytki i parametry skrawania dobiera¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w broszurze .NOWOSCI B255J-G GYGW Ptytki".
Linki (kody QR) umozliwiajace pobranie dokumentéw PDF podano na koricu dokumentu.
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Oprawki z chwytem PSC

PSC_GY50_A

OPRAWKI Z CHWYTEM PSC (DO PODTACZANIA])

Oprawki do podtaczania 50°

—1 0

DCONMS

LF )

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu lewym.

L. Dostepnos¢ . i WT

Numer zamowieniowy Chtodzenie Rozmiar ztacza DCONMS cw (kg)
R L

C4-GYHER/LM50-M25R/L o o Zewnetrzne PSC40 40 2.0-6.35 0.6

C5-GYHER/LM50-M25R/L ® *x Zewnetrzne PSC50 50 2.0-6.35 0.9

C6-GYHER/LM50-M25R/L o o Zewnetrzne PSC63 63 2.0-6.35 1.3

A

1. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.
2. Prosimy stosowa¢ lewostronny lokator z prawostronna oprawka, a prawostronny lokator z lewostronna oprawka.

CZESCI ZAPASOWE

&

&

P

S
&

v

Wkret dociskowy Sruba mocujaca lokator Zaslepka Dysza Klucz 1 Klucz 2

Numer zamowieniowy Szt.  MomentddirecemaNml ~ Numer zamowieniowy Szt.  Momentdokrecenia(N\m| Numerzamowieniowy Szt.  Numerzamowieniowy Szt. Numer zamowieniowy Numer zamowieniowy

GY06013M 1 6.0 TS54 5 5.0 HSD05004S 1 NZ22042080S 1 TKY25D TKY30R

1. Klucz do wymiany dyszy: NZKHO050S (sprzedawany oddzielnie)

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Oprawki z chwytem PSC

PSC_GY50_A WYMIARY ZESTAWU WRAZ Z LOKATORAMI

Typ oprawki Typ lokatora Sta"g’“wa CDX DMIN APMX APMX2 WF HF LF LH
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-D005 2.0 0.5 30 150 0.646  30.6 0 702 48.8
C4-GYHER/LMS50-M25L/R GYM25L/RC-E005 2.5 0.5 30 175 0720 308 0 701 48.7
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-F005 3.0 0.5 30 200 0793 31.0 0 700 486
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-G005 4.0 0.5 20 250 0939 314 0 698 484
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-H005 5.0 0.5 20 2838 1049 318 0 69.6 482
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-J005 6.0 0.5 20 350 1232 324 0 694 480
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-D005 2.0 0.5 30 150 0.646  32.6 0 702 4838
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-E005 2.5 0.5 30 175 0720 328 0 701 48.7
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-FO005 3.0 0.5 30 200 0793 330 0 700 486
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-G005 4.0 0.5 20 250 0939 334 0 698 484
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-H005 5.0 0.5 20 283 1049 338 0 69.6 482
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-J005 6.0 0.5 20 350 1232 344 0 9.4 480
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-D005 2.0 0.5 30 150  0.646  39.6 0 702 468
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-E005 25 0.5 30 175 0720 398 0 701 467
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-F005 3.0 0.5 30 200 0793  40.0 0 700 466
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-G005 4.0 0.5 20 250 0939 404 0 698 464
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-H005 5.0 0.5 20 288 1.049 408 0 69.6  46.2
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-J005 6.0 0.5 200 350 1232 44 0 694 460

1. Aby dobra¢ lokator, prosimy przej$¢ do wykazu lokatoréw (od str. 24).

2. Podane wymiary dotycza ptytek standardowych (z tamaczem BM). Wymiary LF i LH moga by¢ inne po zamontowaniu innych
ptytek. Ptytki i parametry skrawania dobiera¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w broszurze ,NOWOSCI B255J-G GYGW Ptytki".
Linki (kody QR) umozliwiajace pobranie dokumentéw PDF podano na koficu dokumentu.

3. DMIN = Min. $rednica skrawania

Widok powiekszony
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Oprawki z chwytem PSC

SPOSOB 0ZNACZANIA

LOKATOR

TOCZENIE POWIERZCHNI ZEWNETRZNEJ/PODTACZANIE

GY M25 R

>
[
-
-
N

—

Oznaczenie serii Rozmiar lokatora Wersja Typ lokatora

Szerokosc ptytki Maks. gtebokos¢ rowka CDX **
podporowej

M25 R  Prawy A Typ standardowy 5 2.00mm 005 0.5mm

L Lewy c Do podtaczania 2.24mm 06 émm

D Toczenie rowkow czotowych E 2.39mm

2.50mm
2.74mm 25 25mm

3.00mm
F 3.18mm
3.24mm

4.00mm
4.24mm

4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 6.31Tmm
6.35mm

*1 Wybierz lokator i ptytke skrawajaca o tym samym oznaczeniu literowym
*2 Maksymalna gtebokosc¢ rowka ulega zmianie zgodnie z zastosowanym lokatorem.

TOCZENIE ROWKOW CZOLOWYCH

GY M25 R D |—]| F 12 |—|[ 050

Min. érednica rowka

035 35mm
040 40mm

250 250mm




TABELA DOBORU LOKATOROW

Oprawki z chwytem PSC

Typ oprawki

TOCZENIE ROWKOW ZEWNETRZNY

Kat oprawki

Wersja (R/L)

Szerokosc ptytki

podporowe,

o

|

H

Numer
zamowieniowy
lokatora

GYM25RA-D06

Wersja
(R/L)

GYM25RA-D12

GYM25RA-D20

GYM25RA-E06

GYM25RA-E12

GYM25RA-E20

GYM25RA-F06

GYM25RA-F12

GYM25RA-F20

C{3-GYHERMO00-M25R

00°

R

Typ oprawki

Kat oprawki

Szerokosc ptytki

podporowe,

|

Numer
zamowieniowy
lokatora

GYM25RD-G14-085

Wersja
(R/L)

TOCZENIE ROWKOW CZOLOWYCH

GYM25RD-G14-125

GYM25RD-G14-180

GYM25RD-G14-250

GYM25RD-G25-060

GYM25RD-G25-085

GYM25RD-G25-125

GYM25RD-G25-180

GYM25RD-G25-250

GYM25RD-E12-135

GYM25RD-E12-180

GYM25RD-F12-035

GYM25RD-F12-040

GYM25RD-F12-050

GYM25RD-F12-060

GYM25RD-F12-075

GYM25RD-F12-100

GYM25RD-F12-135

GYM25RD-F12-180

GYM25RD-F12-225

GYM25RD-F20-060

GYM25RD-F20-075

GYM25RD-F20-100

GYM25RD-F20-135

GYM25RD-F20-180

GYM25RD-F20-225

GYM25RD-G14-040

GYM25RD-G14-050

D R
D R
D R
E R
E R
E R
F R
F R

CO-GYHERMOO-M25R  00° R — R

- G GYM25RA-G08 R GYM25RD-H14-050
G GYM25RA-G14 R GYM25RD-H14-060
G GYM25RA-G25 R GYM25RD-H14-085
H GYM25RA-H08 R GYM25RD-H14-125
H GYM25RA-H14 R GYM25RD-H14-180
H GYM25RA-H25 R Co-GYHERMO0-M25R ~ 00° R GYM25RD-H14-250
J  GYM25RA-J08 R GYM25RD-H25-060
J  GYM25RA-J14 R GYM25RD-H25-085
J  GYM25RA-J25 R GYM25RD-H25-125
D GYM25LA-D06 L GYM25RD-H25-180
D GYM25LA-D12 L GYM25RD-H25-250
D GYM25LA-D20 L GYM25RD-J14-050
E GYM25LA-E06 L GYM25RD-J14-070
E GYM25LA-E12 L GYM25RD-J14-110
E GYM25LA-E20 L GYM25RD-J14-170
F  GYM25LA-F06 L GYM25RD-J14-250
F GYM25LA-F12 L GYM25RD-J25-070

. F GYM25LA-F20 L GYM25RD-J25-110

CL-GYHELMOO-M25L  00° L = (GvMasia-cos L GYM25RD-J25-170
G GYM25LA-G14 L GYM25RD-J25-250
G GYM25LA-G25 L GYM25LD-D12-040
H GYM25LA-HO8 L GYM25LD-D12-050
H GYM25LA-H14 L GYM25LD-D12-040
H GYM25LA-H25 L GYM25LD-D12-075
J  GYM25LA-J08 L GYM25LD-D12-100
J  GYM25LA-J14 L GYM25LD-D12-135
J  GYM25LA-J25 L GYM25LD-D12-180

GYM25LD-E12-040
GYM25RD-D12-040 GYM25LD-E12-050
GYM25RD-D12-050 GYM25LD-E12-060
GYM25RD-D12-060 GYM25LD-E12-075
GYM25RD-D12-075 GYM25LD-E12-100
GYM25RD-D12-100 GYM25LD-E12-135
GYM25RD-D12-135 GYM25LD-E12-180
GYM25RD-D12-180 GYM25LD-F12-035
GYM25RD-E12-040 GYM25LD-F12-040
GYM25RD-E12-050 GYM25LD-F12-050
GYM25RD-E12-060 GYM25LD-F12-060
GYM25RD-E12-075 GYM25LD-F12-075
GYM25RD-E12-100 C3-GYHELMOO-M25L  00° L GYM25LD-F12-100

GYM25LD-F12-135

GYM25LD-F12-180

GYM25LD-F12-225

GYM25LD-F20-060

GYM25LD-F20-075

GYM25LD-F20-100

GYM25LD-F20-135

GYM25LD-F20-180

GYM25LD-F20-225

GYM25LD-G14-040

GYM25LD-G14-050

GYM25LD-G14-060

GYM25LD-G14-085

GYM25LD-G14-125

GYM25LD-G14-180

GYM25LD-G14-250

GYM25LD-G25-060

GYM25LD-G25-085

QOO O@@@ @ MMM mmmm|m|mmmmmmmimmmmmm MmO o0|0O|000|-|--lC|lCC |« | T ||| T T T|T|T|T|O0|0000|0|@|@

GYM25LD-G25-125

||| ||| | |20 (0|0 (000|000 |0 (0|00 (0|0 |0 (0|0 |00 (0 (0|00 (0|00

Q@O mMMmMmmmmmmmmm|mm|m|m|mim|m|mim|m|m|0C |0 (0|00 |(0|0

GYM25RD-G14-060

2|2 || ||V |00 |WV|X|X |||V |O(O|O|V|XV|X (X000 |F0|20 |||
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TABELA DOBORU LOKATOROW

Oprawki z chwytem PSC

Typ oprawki

Kat oprawki

=9
=
=

=

o,
0
)
CH

Szerokosc ptytki

podporowe,

|

Numer
zamowieniowy
lokatora

Wersja
(R/L)

TOCZENIE ROWKOW CZOLOWY

GYM25LD-G25-180

GYM25LD-G25-250

GYM25LD-H14-050

GYM25LD-H14-060

GYM25LD-H14-085

Typ oprawki

Kat oprawki

Szerokosc ptytki

podporowe,

|

Numer
zamowieniowy
lokatora

Wersja
(R/L)

TOCZENIE ROWKOW CZOLOWYCH

GYM25LD-D12-040

GYM25LD-D12-050

GYM25L.D-D12-060

GYM25LD-D12-075

GYM25L.D-D12-100

GYM25RA-G08

GYM25RA-G14

GYM25RA-G25

GYM25RA-H08

GYM25RA-H14

GYM25RA-H25

GYM25RA-J08

GYM25RA-J14

GYM25RA-J25

G L D L
G L D L
H L D L
H L D L
H L . D L
H GYM25LD-H14-125 L CO-GYHERM90-M25L 90° R~ GyM25LD-D12-135 L
H GYM25LD-H14-180 L D GYM25LD-D12-180 L
H GYM25LD-H14-250 L E GYM25LD-E12-040 L
H GYM25LD-H25-060 L E GYM25LD-E12-050 L
H GYM25LD-H25-085 L E GYM25LD-E12-060 L
. H GYM25LD-H25-125 L E GYM25LD-E12-075 L
CC-GYHELMOO-M25L  00° L =™ (5yMosiD-n2s-180 L E GYM25LD-E12-100 L
H GYM25LD-H25-250 L E GYM25LD-E12-135 L
J  GYM25LD-J14-050 L E GYM25LD-E12-180 L
J  GYM25LD-J14-070 L F_ GYM25LD-F12-035 L
J  GYM25LD-J14-110 L F GYM25LD-F12-040 L
J  GYM25LD-J14-170 L F GYM25LD-F12-050 L
J  GYM25LD-J14-250 L F GYM25LD-F12-060 L
J  GYM25LD-J25-070 L F GYM25LD-F12-075 L
J  GYM25LD-J25-110 L F  GYM25LD-F12-100 L
J  GYM25LD-J25-170 L F_ GYM25LD-F12-135 L
J  GYM25LD-J25-250 L F GYM25LD-F12-180 L
F__GYM25LD-F12-225 L
D GYM25LA-D06 L F GYM25LD-F20-060 L
D GYM25LA-D12 L F GYM25LD-F20-075 L
D GYM25LA-D20 L F GYM25LD-F20-100 L
E GYM25LA-E06 L F_ GYM25LD-F20-135 L
E GYM25LA-E12 L F GYM25LD-F20-180 L
E GYM25LA-E20 L F GYM25LD-F20-225 L
F  GYM25LA-F06 L G GYM25LD-G14-040 L
F  GYM25LA-F12 L G GYM25LD-G14-050 L
. F  GYM25LA-F20 L G GYM25LD-G14-060 L
C-GYHERM90-M25L 90° R~ yMos1A-608 L G GYM25LD-G14-085 L
G GYM25LA-G14 L G GYM25LD-G14-125 L
G GYM25LA-G25 L G GYM25LD-G14-180 L
H GYM25LA-HO8 L Co3-GYHERM90-M25L  90° R G GYM25LD-G14-250 L
H GYM25LA-H14 L G GYM25LD-G25-060 L
H GYM25LA-H25 L G GYM25LD-G25-085 L
J  GYM25LA-J08 L G GYM25LD-G25-125 L
J  GYM25LA-J14 L G GYM25LD-G25-180 L
J  GYM25LA-J25 L G GYM25LD-G25-250 L
D GYM25RA-D06 R H GYM25LD-H14-050 L
D GYM25RA-D12 R H GYM25LD-H14-060 L
D GYM25RA-D20 R H GYM25LD-H14-085 L
E GYM25RA-E06 R H GYM25LD-H14-125 L
E GYM25RA-E12 R H GYM25LD-H14-180 L
E GYM25RA-E20 R H GYM25LD-H14-250 L
F GYM25RA-F06 R H GYM25LD-H25-060 L
F GYM25RA-F12 R H GYM25LD-H25-085 L
CO-GYHELMO9O-M25R  90° | —F— GYM25RA-F20 R H GYM25LD-H25-125 L
G R H L
G R H L
G R J L
H R J L
H R J L
H R J L
J R J L
J R J L
J R J L
J L

J L

GYM25LD-H25-180

GYM25LD-H25-250

GYM25LD-J14-050

GYM25LD-J14-070

GYM25LD-J14-110

GYM25LD-J14-170

GYM25LD-J14-250

GYM25L.D-J25-070

GYM25LD-J25-110

GYM25LD-J25-170

GYM25L.D-J25-250




TABELA DOBORU LOKATOROW

Oprawki z chwytem PSC

Typ oprawki

Kat oprawki

=
=
=

=

o,
0
)
CH

Szerokosc ptytki

podporowe,

|

Numer
zamowieniowy
lokatora

Wersja
(R/L)

TOCZENIE ROWKOW CZOLOWY

C3-GYHELM90-M25R

90°

L

GYM25RD-D12-040

GYM25RD-D12-050

GYM25RD-D12-060

GYM25RD-D12-075

GYM25RD-D12-100

GYM25RD-D12-135

Typ oprawki

C{3-GYHERMb50-M25L

Kat oprawki

Wersja (R/L)

Szerokosc ptytki

podporowe,

|

Numer
zamowieniowy
lokatora

GYM25LC-D005

Wersja
(R/L)

PODTACZANIE

GYM25LC-E005

GYM25LC-F005

GYM25LC-G005

GYM25LC-H005

GYM25LC-J005

GYM25RD-D12-180

GYM25RD-E12-040

GYM25RD-E12-050

GYM25RD-E12-060

GYM25RD-E12-075

GYM25RD-E12-100

C{3-GYHELM50-M25R

50°

GYM25RC-D005

GYM25RC-E005

GYM25RC-F005

GYM25RC-G005

GYM25RC-H005

CIT|OMMO|—«|T(@(m|m|o

GYM25RC-J005

2|0 |0 |0 |0 (| (|

GYM25RD-E12-135

GYM25RD-E12-180

GYM25RD-F12-035

GYM25RD-F12-040

GYM25RD-F12-050

C{3-GYHELM90-M25R

90°

L

GYM25RD-F12-060

GYM25RD-F12-075

GYM25RD-F12-100

GYM25RD-F12-135

GYM25RD-F12-180

GYM25RD-F12-225

GYM25RD-F20-060

GYM25RD-F20-075

GYM25RD-F20-100

GYM25RD-F20-135

GYM25RD-F20-180

GYM25RD-F20-225

GYM25RD-G14-040

GYM25RD-G14-050

GYM25RD-G14-060

GYM25RD-G14-085

GYM25RD-G14-125

GYM25RD-G14-180

GYM25RD-G14-250

GYM25RD-G25-060

GYM25RD-G25-085

GYM25RD-G25-125

GYM25RD-G25-180

GYM25RD-G25-250

GYM25RD-H14-050

GYM25RD-H14-060

GYM25RD-H14-085

GYM25RD-H14-125

GYM25RD-H14-180

GYM25RD-H14-250

GYM25RD-H25-060

GYM25RD-H25-085

GYM25RD-H25-125

GYM25RD-H25-180

GYM25RD-H25-250

GYM25RD-J14-050

GYM25RD-J14-070

GYM25RD-J14-110

GYM25RD-J14-170

GYM25RD-J14-250

GYM25RD-J25-070

GYM25RD-J25-110

GYM25RD-J25-170

| G|« | T T (T |T T T T T DT OOQQOOOO@O@O@@@mmmmmmmmmmmm|m(m|m|m|m|m|m|m|m(m|0 |0 |0 |0 |0 |0 |0

GYM25RD-J25-250

2|0 |X|XV (X |V |XV|O|O|(O|DW|XV|X|X|V |00 |0V|WV|XV|XV |0V |00 |0|0 ||| |0 (|00 |X|XV ||| |0|AO|(O(F|X0|X|X|X|0|0 |00 |20|20 |0
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Oprawki z chwytem PSC

W CELU DOBORU PLYTEK | ZALECANYCH PARAMETROW SKRAWANIA
PROSIMY 0 WEJSCIE NA ODPOWIEDNIA STRONE INTERNETOWA

T =

NARZEDZIA TOKARSKIE ISO

DOBOR PLYTEK ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
KATALOG INTERNETOWY BROSZURA PRODUKTOWA

Ptytki 1ISO Ptytki CBN Ptytki 1ISO Ptytki CBN

NARZEDZIA DO TOCZENIA ROWKOW

DOBOR PLYTEK ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
KATALOG INTERNETOWY BROSZURA PRODUKTOWA

Ptytki do toczenia rowkéw


https://www.mmc-carbide.com/en_jp/webcatalog/search_tool/iso_inserts
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/webcatalog/search_tool/grooving_inserts
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/webcatalog/search_tool/cbn_inserts
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/products/turning_tools/turning_insert
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/products/turning_tools/grooving
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

SYMBOLE

N

Zalecane parametry skrawania

)

RODZAJ OBROBKI

&
Nowe produkty i rozszerzenia serii z aktualnego
NEW wiosennego lub jesiennego katalogu Nowe Produkty,
ktdre nie zostaty jeszcze uwzglednione w najnowszym
Katalogu Gtownym.

Obrébka zgrubna

Produkty i rozszerzenia serii, ktore zostaty juz opublikowane
NEW w jednej z wczesniejszych wersji wiosennego lub jesiennego

katalogu Nowe Produkty, ale nie zostaty uwzglednione

w najnowszym Katalogu Gtownym.

Obrobka srednia

ZASTOSOWANIE

Obrébka lekka

Frezowanie ptaszczyzn

Obrobka potwykanczajaca

Fazowanie

Obrébka wykanczajaca

Frezowanie walcowo-czotowe z promieniem

Obrobka superwykanczajaca

DOOGO®

Frezowanie czotowe

MATERIAL NARZEDZIA

Frezowanie odsadzen

Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej
Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej jest
stosowany jako materiat podtoza.

Frezowanie walcowo-czotowe

Regularny Azotek Boru (CBN)
Zastosowano oryginalny CBN firmy Mitsubishi Materials.

Frezowanie rowkow

Ceramika

Zapewnia wysoka predkos¢ i duza wydajnos$¢ obrobki
superstopow dzieki doskonatej odpornosci na
wysokie temperatury.

Frezowanie kopiowe

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkoéw (HSS)

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkéw (HSS) sa stosowane jako materiat podtoza.

Frezowanie z posuwem wgtebnym
(zagtebianie skosne)

Wysokostopowa stal szybkotnaca (HSS)
Materiatem podtoza jest wysokostopowa stal szybkotnaca.

Frezowanie rowkow z promieniem

Stal szybkotnaca kobaltowa
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca kobaltowa.

Frezowanie kopiowe

Stal szybkotnaca
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca.

Frezy do rowkow teowych

06HCOHOTSOLOON




SYMBOLE

RODZAJ POWLOKI

WLASCIWOSCI

Powtoka SMART MIRACLE
Nowa gtadka i zwarta powtoka do wydajnego frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych.

Naroze ostrokrawedziowe
Oznacza, ze frez trzpieniowy ma naroze
ostrokrawedziowe.

Powtoka CRN (azotku chromu)
Nowo opracowana powtoka z azotku chromu (CrN)
do obrobki elektrod miedzianych.

K-land
Wskazuje krawedz skrawajaca z ochronnym
zaszlifowaniem.

Powtoka VIOLET
Zwiekszona trwatos$¢ narzedzia, 2-3-krotnie wyzsza,
niz narzedzi pokrywanych TiN.

Kat natarcia

Powtoka DP
Powtoka nowej generacji odpowiednia do wszystkich
rodzajow materiatow.

Kat pochylenia rowka wiérowego
Oznacza kat pochylenia linii Srubowej freza
palcowego.

Powtoka MIRACLE
Konwencjonalna powtoka MIRACLE (ALTi)N.
Zalecana réwniez do obrébki na sucho (bez chtodziwa).

Kat wierzchotkowy
Okresla kat wierzchotkowy wiertta. Na przyktad pokazany
kat 140°.

Powtoka (AL, Ti)N
(AL Ti)N zapewnia wieksza uniwersalno$é.

Frez do obrdbki zgrubne;j

Wielowarstwowa powtoka (AL Ti,Cr)N
Szeroki zakres zastosowan: obrébka stali weglowych,
stopowych oraz hartowanych.

Zmienny kat spirali rowka widrowego

Powtoka IMPACT MIRACLE
Jednofazowa, nanokrystaliczna powtoka o wyzszej
twardosci i odpornosci cieplnej.

QP90IIOAQ

Zaokraglone wciecie czotowe freza palcowego

Powtoka MIRACLE
Oryginalna powtoka MIRACLE (AL TiIN. Zalecana réwniez
do obrdbki na sucho.

©
o
°

Kat przystawienia narzedzia
Na przyktad pokazany kat 90°.

Powtoka VFR

KOREKCJA $CINA

Powtoka DLC
Twardo$¢ podobna do twardosci powtoki diamentowej nanoszonej

metoda CVD, o wysokiej wytrzymatosci adhezyjnej (przyczepnoscil.

Typ X
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrébki kompozytéw
CFRP oraz oraz laminatéw CFRP/aluminium.

Typ XR
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrobki grafitu.

TypS
tatwe skrawanie. Ten ksztatt jest zwykle stosowany.

Powtoka diamentowa

Specjalna powtoka diamentowa CVD.

Zalecana rowniez do wiercenia otworéw w kompozytach
weglowo-epoksydowych.

o to fo fo ¥ (o fo % o o o o (o (o

Typ N
Skuteczne wtedy, gdy rdzen wiertta jest stosunkowo gruby.

Powtoka diamentowa CVD
&7 Unikatowa, drobnoziarnista, wielowarstwowa powtoka
22 diamentowa w technologii kontrolowanego wzrostu krysztatow,
zapewniajaca znacznie wyzsza odporno$¢ na Scieranie i gtadkosc.

i!@

LOOGCOC

tamacz widra




SYMBOLE

TOLERANCJA

Tolerancja kata zbieznosci
Oznacza tolerancje kata zbieznosci freza.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia R freza trzpieniowego

kulistego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia naroza freza trzpieniowego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia freza z promieniem

wklestym.

Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Oznacza tolerancje $rednicy freza trzpieniowego.

Tolerancja srednicy

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje srednicy chwytu freza
trzpieniowego.

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje $rednicy chwytu freza
trzpieniowego.

000000909

Tolerancja srednicy wiertta

KANALY CHLODZACE

Chtodzenie zewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

©DPO

Wewnetrzny kanat chtodzacy

Wewnetrzne kanaty chtodzace w rowkach wiorowych

Wewnetrzne kanaty chtodzace

e

Wewnetrzne kanaty chtodzace




EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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